Multilayer Diamonds
Diamant Instrumente

Multilayer diamond instruments with a special manufacturing process.
Multilayer diamond instruments with a special coating.

Maximum retention of the natural diamond ensures the instrument with

a very long service life. Self-cleaning due to rapid removal of the trimmed
material. This instrument will convince with its cool grinding, smooth ground
surfacing, atraumatic and rapid preparation.

Mehrschichtige Diamantinstrumente mit speziellem Herstellungsverfahren.
Hochste Retention der Natur-Diamanten und damit eine sehr hohe
Diamanten-Standzeit. Selbstreinigender Effekt durch schnellen
Abtransport der Schleifsubstanz. Kuhles Schleifen.

Glattes Schliffbild. Atraumatisches und schnelleres Praparieren.
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FG Multilayer Diamonds | FG Diamanten Round
Kugel
FG Diamonds from our production, are defined by thier extremely high-quality 801 10 W @
cutting performance and long lifetime. Due to a special coating through galvanic
technology, this tool convinces in all areas of application. Shank Ring
g'e TQ—D@m?jnt((ajn a#s uhns%ﬁrgr Progukljno_r:jtjperzeugen ,dulfCh ex;remdhohe 806314001544..  SG801.314.. 008 009 010 012 014 016 018 020 021 023
Dua &aégstﬁ'n aras, ﬁc e Z'en(tjet g?e' e'?””%?’%‘f"e artwgeh t‘aknubzelt. t 806314001534..  C801.314.. 008 009 010 012 014 016 018 020 021 023
durcm tl’lemler:tsi?]ezlllenaEri]r?eV;/agrei ha\rgano— eschichtungstechnix uberzeug 9 806314001524..  801.314... 008 009 010 012 014 016 018 020 021 023
asnstrumentin atien sinsatzbereichen. 8063140301514.. F801.314.. 008 009 010 012 014 016 018 020 021 023
806314001504..  XF801.314.. 008 009 010 012 014 016 018 020 021 023
short [llsos 314001524 s01.313... 009 010 012 014 016 018
ra [Jlleos 204001524..  801.204.. 010 012 014 016 018 020 023
Round
Kugel
801 210 W&
806314001544..  SG801.314.. 025 027 029 035 042
806314001534.. C801.314.. 025 027 029 035 042
9 806314001524..  801.314... 025 027 029 035 042
806314001534..  F801.314... 025 027 029 035 042
806314001504.. XF801.314.. 025 027 029 035 042
ra [Jllsos 204001524..  801.204.. 026 033
Round long
Kugel lang

801L 20 W&

Shank Ring
806 314 697 544 ... SG801L.314... 012 014 016 018 023 029
2 806 314 697 534 ... C801L.314.... 012 014 016 018 023 029
806 314 697 524 ... 801L.314.... 012 014 016 018 023 029
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Round long
Kugel lang

801XL »~»0 @

1SO

Il 206 316 001 544...
I 806 316 001 534...

Order Nr. @ mm
SG 801XL.316... 010 012 016
C801XL.316.... 010 012 016

Inverted cone with collar
Umgekehrt. Kegel, Ansatz

806 >0 W

s oo NI I S

Bl c06316001524..  801XL.316.... 010 012 016

Round with collar
Kugel mit Ansatz

802 m0 @
s o s T Lo oo [0 an [ Lo Lo

Order Nr. @ mm
-806 314002544 ... $G 802.314... 012 014 016 018 021 023
-806 314002534 ... C802.314... 012 014 016 018 021 023
-806 314002524 ... 802.314.... 008 009 010 012 014 016 018 021 023
-806 314002514 ... F802.314 008 009 010 012 014 016 018 021 023

Round long
Kugel lang

802L ~vw

Order Nr. g mm
-806 314494544..  C802L.314.. 012 014 016 018
Bl co6314494524..  802L.314.. 012 014 016 018
Bl c06314494534..  F802L.314.. 012 014 016 018

Inverted cone
Umgekehrter Kegel

805 210 W
s v I DI

Order Nr. @ mm
-806 314010544..  SG805.314.... 014 016 018 021 023
Bl s05314010534..  C805.314.... 010 012 014 016 018 021 023
Bl s05314010524..  805.314.... 008 009 010 012 014 016 018 021 023
Bl c05314010514..  F805.314... 014
short [Jllsos314010524..  805.313.... 010 012 016

ra [Jll8os 204010524..  805.204.... 010 012 014 016 018 021

Order Nr. g mm
-806 314019544..  SG806.314... 012 014 016
B 806 314019534..  C806.314.... 010 012 014 016
Bl 506 314019524...  806.314.... 009 010 012 014 016
Bl s06314019514..  F806.314... 010 012 014 016
short [Jfso6313019524..  806.313... 010 012

Inverted cone
Umgekehrter Kegel

807 510 W
- T T

Order Nr. @ mm
-806 314225544..  SG807.314 015 016 018
B 506 314 225634..  C807.314.... 012 014 016 018
Bl co6314225524.. 807.314.... 010 012 014 016 018

Barrel
Doppelkegel innen

811 -.y
o

Order Nr. @ mm
- 806314038544..  SG811.314... 031 033 037 047
P s06314038534..  C811.314... 031 033 037 047
Bl s06 314038524...  811.314.... 031 033 037 047

Amalgam remover
Amalgamentferner

813 210 W
- T T

Order Nr. @ mm
-806 314032544 ... SG 813.314.... 012 014 016 018
-806 314032534... C813.314.... 010 012 014 016 018
-806 314032524... 813.314.... 010 012 014 016 018

018
018
018
018

811 Cavity preparation
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Pear
Birne

Wheel 830 >0 W@
Rad
e o A CA CA A

Order Nr. g mm

81 5 D10 & -806 314233544..  SG830.314.. 012 014 016 018

Bl s06314233534...  ©830.314... 010 012 014 016 018

Order Nr. 2 mm B 506 314 233514..  F830.314... 010 012 014 016 018

o -806 314040534 . |CBI5IM4.. . 01 | 023 | 027 806314233504..  XF830.314... 010 012 014 016 018

Bl s06 314040524..  815.314... 012 016 018 023 027 short [Jleos313233524..  830.313... 010 012
Wheel

Rad Pear long

Birne lang

818 D10 @

830L 10
o v R C IS

B s06314041534..  C818.314... 033 040 050 order Nr.
B 06314 041524...  818.314... 033 | 040 | 060 -806 314234544..  SG830L.314.. 010 012 014 016 018 021 026
P 806 314234534..  C830L.314... 010 012 014 016 018 021 026
Bl co6314234524..  830L.314.. 010 012 014 016 018 021 026
Pear Bl c06314234514..  F830L.314.. 010 012 014 016 018 021 026
Birme 806314234504..  XF830L.314.. 010 012 014 016 018 021 026

822 10 @
e ][] ] Bime tang rnd
Shank Ring [EEleliasininl 2,0 2,0 3,0 .
Birne lang rund

Order Nr. gmm
- -806314237534.,. €822.314.. 008 009 010 012

14237524..  822.314... 1 12
Bl 063142375 822.3 008 009 010 © 83ORL >0 W

. Shank Ring [EChleilainul 4,0 5,0
nifo Edge - E T I

i Order Nr.
Linse
-806314238544..‘ SG830RL314.. 010 012 014 016 018
Bl s06314238534..  C830RL.314.. 010 012 014 016 018
825 510 § » [c06314238524..  830RL.314.. 010 012 014 016 018
Ar w
806314238514..  F830RL.314.. 010 012 014 016 018
XF RL.314...
oo TS
ISO Order Nr. gmm
rc [flcos314304524..  825.314... 018
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830L Cavity preparation




p) [Cr4 )) |C¥A

Cylinder flat end Cylinder flat end
Zylinder flach Zylinder flach

835 >0 Wi 837 —_—
s oo AT

ISO Order Nr. @ mm Order Nr. @ mm
Il c05 314107 544... 3G 835.314... 010 | 012 | 014 | 016 | :8 -806 314111544..  SG837.314.. 010 012 014 016 018
B 805314107534..  €835.314.. 007 008 009 010 012 014 016 018
o I805314111634..  C837.314.. 010 012 014 016 018
Bl co5314107524...  835.314... 007 008 009 010 012 014 016 018 2l s05 314 111 524 837,314 010 | 012 | 012 | 016 | 018
Bl so5314107514..  F835.314... 010 012 014 016 018 W05 111514 Feazala. 010 012 014 016 018
short [l so6313107524..  835.313... 010 012 014
rA [lc06204107524..  835.204.. 010 012 014 016 Ra [lls0 204111524, 837.204. 012 | 014
short [Jflcos313111524..  837.313... 012 016
Cylinder round edge Cylinder round rdge
Zylinder Kante rund Zylinder Kante rund

835KR - .
OKR =~v w& 837KR -~ w4
o T e

B T e T T

Order Nr. gmm ”
N
-806 314156 544..  SGB835KR.314. 010 012 014 016 Order N @mm
B 606 314 156 534 C 835KR.314 010 | 012 | 012 | 018 -806 314158544..  SG837KR.314. 010 012 014 016 018
B 06514 156524...  83KR3M.. 008 010 012 014 016 o Bl 06314 158534..  C837KR.314.. 010 012 014 016 018
B c06 314 156 514 F 835KR.314 o010 | 01z | 012 | 018 Bl co6314158524..  837KR.314... 010 012 014 016 018
— P s06 314 158514..  F837KR.314... 010 012 014 016 018

Cylinder flat end
Zylinder flach

836 D0 W g

Order Nr. @ mm
-806 314110544..  SG836.314... 012 014 016 018
Pl co5314110534..  ©836.314.. 010 010 012 014 016 018
Bl so5314 110524..  836.314... 008 010 012 014 016 018
Bl so5314110514...  F836.314... 010 012 014 016 018
ra o6 204110524..  836.204.. 012 014

Cylinder round edge
Zylinder Kante rund

836 KR 210 W%

837 Cylinder flat end
Cavity preparation

[92) @€
: o TR :
S S
(S Order Nr. 2mm IS
s S
@ -806 314157544..  SG836KR.314. 010 012 014 016 018 &
] o 806314 157534..  C836KR.314... 010 012 014 016 018 o]
5 Bl s06 314 157524..  836KR.314.. 008 010 012 014 016 018 &
E 806314 157514...  F836KR.314.... 010 012 014 016 018 =
3 I E
© ©
L (W
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Cylinder long
Zylinder lang

837 L =10 @
o oo I I

Order Nr. g mm
-806 314112544..  SG837L.314.. 014 016 018
» BN8063141125634..  C837L.314.. 010 012 014 016 018
Bl s06314112524..  837L.314.. 010 012 014 016 018
Bl s06314112514...  F837L.314.. 010 012 014 016 018

Cylinder round edge
Zylinder Kante rund

838 50 W
- T

Order Nr. g mm
-806 314130544..  SG838.314.. 014 016 018
Bl s06314139534..  ©838.314.. 010 012 014 016 018
Bl 06314139524, 838.314.... 010 012 014 016 018

End cutting
Stirnschneidend

839 210 @

ISO Order Nr. g mm
Bl s06314150524...  839.314.... 010 012 014 016
Blco6314150634..  F839.314.. 010 012 014 016

Cylinder flat end
Zylinder flach

842 o @

Order Nr. g mm
-806 314113544..  SG842.314.. 014 018
Pc06314113534.. C842.314.. 012 014 018
Bl co6314113524...  842.314... 012 014 018

Flat end taper
Konus flach

oo v L

Order Nr. gmm
-806 314170534..  C845.314.. 009 010 012 014 016
Bl cos314170524.. 845.314... 009 010 012 014 016
short [Jlcos313170524..  845.313... 010 012
RA [ s06 204170524..  845.204.. 010 012 014 016

Round edge taper
Konus Kante rund

845KR ~v w
oo v R R

Order Nr. @ mm
-806 314544534..  CB845KR.314.. 014 016 018 021 025
Bl s06 314544524..  845KR.314.. 014 016 018 021 025
Il co6314544514..  F845KR.314.. 014 016 018 021 025

845 KR - Fland end taper round edge

Practical for Cavity / Fissure and Crown Preparation
Ist geeignet fur die Kavitaten-/Fissurenpraparation u. Kronenpraparation
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Flat end taper
Konus flach

846 =10 @ &

Flat end taper
Konus flach

847 210 @

I1SO Order Nr. g mm
e " T
-805314172534... C847.314.. 010 012 014 016 018 023 025
OrderNr. @mm 805314 172524...  847.314.... 010 012 014 016 018 023 025
-806314171534~~~ €846.314... 014 | 016 | 018 | 023 | 026 -805314172514... F847.314.. 010 012 014 016 018 023 025
B 206 314171524, 846.314... 014 | 016 | 018 | 023 | 025 805 314 172 504 XF847.314.. 010 012 014 016 018 023 025
Ra 06204171524 846.204.. 016 025 short [l sos313172524..  8a7.313. 012 014 016 018
ra o6 204172524, 847.204.. 012 014
Side cutting taper Round edge taper
Konus Seite schneidend Konus Kante rund
846S -~
. 847KR ¥
& 10
s v TS i
. T

I 06314 183 534

C 846S.314... 025 Order Nr. @ mm

- 806314546534..  CB847KR.314.. 014 016 018 023 025
Bl s06 314546524..  847KR.314... 014 016 018 023 025
Pl s06314546514..  F847KR.314.. 014 016 018 023 025

Cylinder round edge

Zylinder Kante rund Flat end taper

Konus flach

846KR -~ w & 848 >0 &
Shank Ring [Ehlejiainhy
Qoo - T T E E E E T
Order Nr. gmm Order Nr. @ mm
806314545534..  CB846KR.314.. 014 016 018
=806 414 648 524 846KR.314 ois o | o18 -806 314173544..  SG848.314.. 014 016 018 023 025 031
B 06 514 545 510 1 gaokrsis | o1a o | o1 Pl s06314173534..  ©848.314.. 010 012 014 016 018 023 025 031
= Bl s06 314173524 848.314.... 010 012 014 016 018 023 025 031
Bl s06314173514..  F848.314.. 010 012 014 016 018 023 025
806314 173504..  XF848.314.. 010 012 014 016 018 023 025 031
short [Jllsos313173524..  s8as.313.. 016
(g ra [Jcos 204173524, 848.204.. 016 018
846 S 846 KR
Flat end taper long
i Practical for Cavit
Top surface not diamond coated. . y ' Konus flach lang
Oben nicht Diamantiert Fissure and Crown Preparation
No occlusal removal Geeignet fur die Kavitaten-/Fissurenpréaparation
[92) @€
B Kein okklusaler Abtrag und. Kronenpraparation 848 L 2
5 v D10 ¢ & 5
S IS
s S
9 srnk oo [ R AR R -
[0} D
= Order Nr. g mm =
= -806 314174544..  SG848L.314... 014 016 018 =
= Bl so6314174534..  C848L.314.. 012 014 016 018 =
i Bl s06 314 174524..  848L.314.. 012 014 016 018 i
Bl s06314174514..  F848L.314.. 012 014 016 018




Round End Taper Round safe end taper
Konus rund Konus Sicherheitsspitze

849 >0 W 851
10 @
| ST
e v I

Order Nr. g mm
-806 314196544..  SG849.314... 012 016 018 025 Order Nr. @ mm
o 806314 196534..  C849.314... 012 016 018 025 o .806 314219534..  €851.314.. 012 014 016
-806 314196 524 ... 849.314.... 009 010 012 016 018 025 806314219524 ... 851.314.... 012 014 016
-806 314196514 ... F849.314.... 010 012 016 018 025 -806 314219514 .. F 851.314... 012 014
RA [Jlls0s 204 196524..  849.204... 012 016

Round end taper

Konus rund X-mas tree

Konus Spitze

850 0 @ 852 50 @ &
s v O IR s v I I I

Order Nr. @ mm Order Nr. @mm
-806 314199544..  SG850.314... 014 016 018 023 -806 314164544..  SG852.314... 037
806314199534..  C850.314.. 010 012 014 016 018 023 025 Bl so6314164534..  ©852.314.. 010 012 014 016 018 023 037
2 .806 314199524..  850.314.. 010 012 014 016 018 023 025 ¢ [ls06314164524..  852.314.. 010 012 014 016 018 023 037
06314199514,  F850.314.. 010 012 014 016 018 023 Bl s06 314 164514..  F852.314.. 010 012 014 016 018 023
806 314 199 504... XF 850.314... 010 012 014 016 018 806 314 164 504... XF 852.314... 010 012 014 016 018
rA [ s06 204 199524..  850.204... 012 016 short [Jlcos313164524..  852.313.. 012
RA [lso6 204164524, 852.204... 023

Long round taper
Konus lang, Kante rund
X-mas tree

M Konus Spitze

850L =~ 853
@/‘ B 10 H @
s oo KK
Shank Ring [E:laleliaNnlnl 3,5

Order Nr. gmm
-806 3142006544..  SG850L.314... 014 016 018 150 Order @mm
B s06314200634..  C850L.314.. 012 014 016 018 Bl 0314 164534...  C853.314.. 008
Bl s06314200524..  850L.314.. 012 014 016 018 o =806 314164524.. |853.314... 008
Bl s06314200614..  F850L.314.. 012 014 016 018 = 806314164514..  F883.314.. | 008
806314200504..  XF850L.314.. 012 014 016 018 B063141645804.. | XF883.314.. | 008
806314164494..  UF853.314.. 008

851 Round Safe End Taper

An End drill with a long conical blade configuration and non-cutting drill tip
(safe-end) to create a funnel-shaped access into the pulp chamber.
850 Round end taper Endobohrer mit langer, konischer Schneiden-Konfiguration und nicht schneiden-
de Bohrer-Spitze (safe-end) zur Erstellung eines trichterformigen Zugangs
in die Pulpakammer.
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Round end taper
Konus rund

855

Round end taper
Konus rund

856

I1ISO

Il c06 314 198544 ..
I 506 314 198 534 ..
Bl 06 314 198 524 ..
Bl 506314 198514 ..

806 314 198 504...
short [JJlsos 313198524

Round end taper
Konus rund

856 10

Shank Ring [E:laleliaNaalu}

- 806 314 198 544 ..
B 506 314 198 534
Bl 506 314 198 524 ..
Bl 506314 198514 ..

806 314 198 504...

Long round end taper
Langer Konus rund

856L

D10 @

210 &

o v IR

- 806 314199544 ..
B 506 314 199534 ..
Bl 506 314 199524 ..
Bl 506314 199514 ..

210 @ %

oo - A

- 806 314 197 544 ...
B 506 314 197 534
I 506 314 197 524 ..
Bl 06314197514 ..

Order Nr.

SG 855.314...

C 855.314...
855.314.... 010
F 855.314....

Order Nr.

SG 856.314...
C856.314...
856.314.... 010
F 856.314.... 010
XF 856.314... 010

856.313...

Order Nr.

S$G 856.314... 014
C856.314... 014
856.314.... 014
F 856.314.... 014
XF 856.314... 014

Order Nr.

SG 856L.314... 014
C 856L.314... 014
856L.314.... 014
F 856L.314.... 014

012
012
012
012

012
012
012
012
012

012

g mm
016
016
016
016
016

g mm

014
014
014
014

014
014
014
014
014

014

r

018
018
018
018
018

@ mm
016 018
016 018
016 018
016 018

016
016
016
016

@ mm
016
016
016
016
016

016

021
021
021
021

025
025
025
025

018
018
018
018
018

021
021
021
021
021

025
025
025
025
025

Long round end taper
Langer Konus rund

856XLBm

® ¥

T —

-806 314198 544..
o B 506 314 198 534
I 506 314 198 524 ..
Bl c06314 198514 ..

Long round end taper
Langer Konus rund

856N -,

oo v S

ISO

806 314 198 544 ..
806 314 198 534 ..
-806 314198524 .
Bl 506314 198514 ..

Round safe end taper

Order Nr.
SG 856XL.314

856XL.314....

F856XL.314....

® ¥

Order Nr.

C856N.314...
856N.314....
F856N.314....

Konus rund Sicherheitsspitze

857 >0

W

C 856XL.314...

SG 856N.314...

014
014
014
014

g mm

016
016
016
016

g mm
014 016
014 016
014 016
014 016

018
018
018
018

oo v RTINS

-806 314220544 ..
o B 506 314 220534 ..
I 506 314 220524 ..
B 506 314 220574 ..

Order Nr.

$G 857.314...
C 857.314...
857.314....
F857.314....

857 Round Safe End Taper

012
012

g mm

014
014
014
014

016
016

Konus rund mit Sicherheitsspitze
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Needle long
Konus Spitze lang

Needle
Konus Spitze 859 L D10 W )

oo oo ORI
Order Nr. @ mm
858 D10 @& &

-806314167544... SG 859L.314... 014 016 018
e W S e
Bllcos314167524..  859L.314.. 010 012 014 016 018
Order Nr. @ mm @
- Bllco6314167514..  F859L.314... 010 012 014 016
B063141655844.. |SQ858.314.. 014 | M6 | 018 806314 167504..  XF859L.314.. 010 012 014 016 018
B 506314 165534..  C858.314.. 010 012 014 016 018 806314167 494..  UF859L.314.. 010 012 014 016 018
Bl cos314165524..  858.314.... 010 012 014 016 018
Blco6314165514..  F858.314.. 010 012 014 016 018 Flame
806314 165504..  XF858.314.. 010 012 014 016 018 Flamme

Needle
Konus Spitze 860 D10 @& &

859 Order Nr. g mm
20 W& -806 314247544..  SG860.314.. 014 016

P s06314247534..  C860.314.. 010 012 014 016

Order Nr. @mm Bl co6314247514.. F860.314.. 010 012 014
- 806314166544...  SG859.314... 012 014 016 018 021 024 806314247504..  XF860.314.. 010 012 014 016
Plco6314166534..  ©859.314.. 010 012 014 016 018 021 024 short [llsos 313247524..  860.313... 014
Bl co6314166524..  859.314.... 010 012 014 016 018 021 024
Bl s06314166514..  F859.314.. 010 012 014 016 018 021 024 RA [Ills0o 204247 524...  860.204.. 012 016
806314166504..  XF859.314.. 010 012 014 016 018 021 024
806314166 494..  UF859.314.. 010 012 014 016 018 021 024
short [Jflcos313166524..  850.313.. 010 014 016 024 Flame
Flamme
ra [Jlcos 204166524..  859.204... 016 018

861 D10 @ )

ISO Order Nr. g mm
P co6314248534..  C861.314.. 010 012 014
B co6314248524... 861.314... 010 012 014
Bl co6314248514..  F861.314.. 010 012 014
806314248504..  XF861.314.. 010 012 014
Flame
Flamme

862 0 § &
. T

» Order Nr. g mm 1)
% -806 314249544..  SG862.314.. 012 014 016 018 %
£ Bl s06314249534... C862.314... 010 012 014 016 018 £
- Bl co6314249524..  862.314.... 009 010 012 014 016 018 =
5 Bl 06314249514, F862.314.. 009 010 012 014 016 018 5
> >
8 806314249504..  XF862.314.. 009 010 012 014 016 018 8
= 806314249494..  UF862.314.. 009 010 012 014 016 018 =
= 859 Needle =
© . . short [l sos313240524..  862.313... 010 012 014 016 o
NS Cavity preparation i

ra [l 806 204 240524..  862.20a... 012 016
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Flame
Flamme

863 210 &
s v T

- 806 314 250 544 ..
I 806 314 250534 ..
Il 506 314 250 524 ..
Bl 06 314 250574 ..

806 314 250 504...
806 314 250 494...

I 506 204 250 524 ..

806 204 250 504 ...

FG

RA

Flame
Flamme

864 =10 @

Order Nr.

SG 863.314...
C863.314...

863.314....

F863.314....
XF 863.314...
UF 863.314...

863.204...

XF 863.204...

g mm
012 014 016 018
010 012 014 016 018
010 012 014 016 018
010 012 014 016 018
010 012 014 016
010 012 014 016 018

012 016
012 016

R

- 806 314 251544...
B 506 314 251534
Bl 06 314 251524 ..
B 506 314 251 514..

806 314 251 504...

Beveled end cylinder
Topedo

877 D10 @

Order Nr.

SG 864.314...
C864.314...

864.314....

F 864.314....
XF 864.314...

g mm
014 016 018
012 014 016 018
012 014 016 018
012 014 016 018
012 014 016 018

B T T T T

- 806 314 288534 ..

I 506 314 288 524 ..
Bl 06 314 288514 ..

Order Nr.

C877.314...

877.314....

F877.314....

2 mm
010 012 014 016
008 010 012 014 016
008 010 012 014 016

863 Flame

Cavity preparation

Torpedo tapered
Torpedo konisch

877 K D10 W )
s vy I T

- 806 314 207 544 ..
B 506 314 207 534 ..
B 506 314 297 524 ...
I 506 314 207 514...

Cylindrical torpedo
Torpedo zylindrisch

878 =10 @

s oo I A

- 806 314 289 544 ..
B 506 314 289534 ..
I 506 314 289 524 ..
B 506 314 289514 ..

806 314 289 504...

Torpedo tapered
Torpedo konisch

878 K =10 @
o v AT

- 806 314 298 544 ...
B 506 314 208534 ..
I 506 314 208 524 ..
B 506 314 208514 ..

short [l 806 313208524

Order Nr.
SG877K.314...
C877K.314... 012
877K.314.... 012
F877K.314.... 012

Order Nr.

$G 878.314...

C 878.314...
878.314.... 008
F 878.314.... 008
XF 878.314... 008

Order Nr.
SG878K.314... 010
C 878K.314... 010
878K.314.... 010
F 878K.314.... 010
878K.313...

g mm

016 018 021
014 016 018 021
014 016 018 021
014 016 018 021

@ mm
012 014 016
010 012 014 016
009 010 012 014 016
009 010 012 014 016
009 010 012 014 016

g mm
012 014 016 018 021
012 014 016 018 021
012 014 016 018 021
012 014 016 018 021

012 014 016 018 021

878 Cylindrical Torpedo

Modified champfer preparation,
Hohlkehlpraparation, modifiziert.

018
018
018
018
018

023
023
023
023
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Cylindrical torpedo
Torpedo zylindrisch

879 D10 @

Shank Ring [EChlej{aNnlnl

o v T

ISO Order Nr.
Il c06314290544..  $G879.314...
B 806 314200534...  C879.314...
Bl s06314200524...  879.314...
Bl c06314290514..  F879.314....
806314290 504...  XF879.314...
Torpedo long
Torpedo lang
879L -0 &
s v ETIETIETY
Order Nr.
-806 314291544..  SG879L.314..
Bl s06314201634..  C879L.314...
Bl 06314201524,  879L.314...
Bl c06314201514..  F879L.314....
Torpedo tapered
Torpedo konisch
879 K D10 &
Order Nr.
-806 314299544..  SG879K.314...
Pl s06314299534..  C879K.314...
Bl s06 314209524, 879K.314...
Bl c06314299514..  F879K.314....

Round end cylinder
Zylinder rund

880 D0 W

- T

- 806 314 140 544 ...
B 506 314 140534
Bl 06 314 140524 ..
Bl s06 314 140574 ..

&

Order Nr.

SG 880.314...

C880.314...
880.314....
F 880.314....

010
010
010
010

012
012
012
012

012
012
012
012

010
010
010

012
012
012
012
012

@ mm
014
014
014
014

014
014
014
014

g mm
014
014
014
014
014

016
016
016
016

016
016
016
016
016

g mm
016 018
016 018
016 018
016 018

g mm
014
012 014
012 014
012 014

016
016
016
016

018
018
018
018
018

021
021
021

023
023
023

Round end cylinder
Zylinder rund

881 =10 @

oo v I TN

-806 314141544 ..
B 506 314 141534 ..
B 506 314 141524 ..
Bl s06 314 141514

806 314 141 504...

Round end cylinder
Zylinder rund

882 D10 @&

Order Nr.

SG 881.314...
C 881.314...

881.314....

F881.314....
XF 881.314...

010
010
010
010

@ mm
012 014 016 018 020
012 014 016 018 020
012 014 016 018 020
012 014 016 018 020
012 014 016 018 020

o e IO T

-806 314142544 ..
B 506 314 142534
Bl 506314 142524 ..
I 506 314 142514

806 314 142 504...

Beveled cylinder
Zylinder Spitze

884 0 W

Order Nr.

SG 882.314...
C882.314...

882.314....

F 882.314....
XF 882.314...

010
010
010
010
010

g mm
012 014 016 018
012 014 016 018
012 014 016 018
012 014 016 018
012 014 016 018

oo - TS

-806 314129534...
Bl 506314 129524 ..
I 506 314 129514 ..

880 Cylindrical Torpedo
Chamfer preparation
Hohlkehlpraparation

Order Nr.

C884.314...

884.314....

F 884.314....

010
010
010

@ mm
012 014
012 014
012 014
879 Cylindrical Torpedo

Modified chamfer preparation

Hohlkehlpraparation, modifiziert.
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Beveled cylinder
Zylinder Spitze

885 =10 @

- T

- 806 314 130 544 ...
I 506 314 130634
B 506 314 130524 ...
B 806 314 130514

Beveled cylinder
Zylinder Spitze

886 0 @
s o T

-806 314131544 ...
B 806 314 131534 ..
B 506 314 131524 ..
Bl 06314 131 514...

Flame
Flamme

888 =10 @

Order Nr.

SG 885.314...

C885.314...
885.314....

F 885.314....

Order Nr.

SG 886.314...

C886.314...
886.314....

F886.314....

2 mm
012 014 016
010 012 014 016
010 012 014 016
010 012 014 016

g mm
012 014 016
012 014 016
010 012 014 016
010 012 014 016

ISO

B 506 314 496 534 ..
I 506 314 496 524 .
Bl 506 314 496 514 ..

Flame
Flamme

889 D10 @

Order Nr.

C888.314...

888.314....

F 888.314....

@ mm
012
012
012

I1SO

Bl s06 314540544
Bl 506 314540534 ...
Bl 506 314540524 ...
Bl s06 314540514

806 314 540 504...

Order Nr.

SG 889.314...
C889.314...

889.314....

F 889.314....
XF 889.314...

@ mm
010
009 010
009 010
009 010
009 010

Torpedo tapered
Torpedo konisch

898 =10 &

1SO

B 506 314 213534
B 506 314 213524 ..
I 506 314 213 514...

Pointed bud
Knospe Spitze

Order Nr.

C 898.314...

898.314....

F 898.314....

899 %10 &

- 806 314 033 544 ..
B 506 314033534 ..
Il 506 314033524
I s06 314033514

Acorn
Eichel

905 =10 @&

Order Nr.

SG 899.314...
C899.314...

899.314....

F 899.314....

g mm
016
016
016

g mm
021 027 031
021 027 031
021 027 031
021 027

ISO

B 506 314 031 534..
I 506 314031524
Bl s06314031514 ..

Round Wheel
Reifen

909 >0 @

Order Nr.

C905.314...

905.314....

F905.314....

g mm
023 027
023 027
023 027

-

- 806 314 068 544 ...
o 806 314 068 534...
* 806 314 068 524 ...

I 506 314 068 514..

Order Nr.

$G909.314...
C909.314...

909.314....

F909.314...

g mm
040 045 055
040 045 055
040 045 055
040 045 055
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Pointed bud
Knospe

368 D10 @& &

B T T

- 806 314 257 544 ..
B 506 314 257 534...
o Bl 06 314 257 524 ..
Bl s06 314257 514 ..

806 314 257 504...
806 314 257 494...

short [Jlos 313257 524...

I 506 204 257 524 .
RA [l 806 204 257 514..

806 204 257 504 ...

Pointed bud
Knospe

Order Nr.

SG 368.314...
C368.314... 012
368.314.... 010 012
F 368.314.... 010 012
XF 368.314... 010 012
UF 368.314... 010 012
368.313...

368.204...

F 368.204...

XF 368.204...

369 D0 @& &

I1ISO

B 506 314 263534 .
Il 506 314 263524 ..
Bl 06 314 263574 ..

806 314 263 504...

Football
Eiform

Order Nr. @ mm
C369.314... 025
369.314.... 025
F 369.314.... 025
XF 369.314... 025

379 m0 § &

e

-806 314277 544..
Bl 506 314 277534
Bl 506 314277524
B s06 314277514 ..

806 314 277 504...
806 314 277 494...

B 506 315 277534
B s06 315277514 ..

806 315 277 504...

Bl 506 204 277 514 ..
B 506 204 277 514 ..

FG

FGL

RA

014
014
014
014
014

Order Nr.

SG 379.314... 016
C379.314... 012 014 016
379.314.... 012 014 016
F379.314.... 012 014 016
XF 379.314... 012 014 016
UF 379.314... 012 014 016
C379.315...

F379.315....

XF 379.315...

379.204...

F 379.204...

379 Football (1:1)

Occlusal/ lingual / palatal preparation
Okklusal/Lingual/Palatinal Praparation

@ mm
016 018
016 018
016 018
016 018
016 018
016 018
016
016
016
016

g mm
018 021
018 021
018 021
018 021
018 021
018 021

020
020
020
020
020
020

020

020
020
020

023
023
023
023
023
023

023
023
023

023
023

021
021
021
021
021
021

023
023
023
023
023
023

023
023
023
023
023
023

023

023
023
023

029
029
029
029
029
029

Grenade
Granate

390 D10 &)

I1ISO

Bl 506 314 274524 ..
Bl 506 314 274 514 ..

806 314 274 504...

Grenade long
Granate lang

390L D10 G

Order Nr. @ mm

390.314.... 014 016
F 390.314.... 014 016
XF 390.314... 014 016

I1ISO

Bl 506 315 274 524 ..
¢ ls06315274514...

806 315 274 504...

Interproximal
Interdental

392 ™10 &)

oo v AT

-806 314465524 .
B 506 314 465514 ..

806 314 465 504...

Occlusal trimming
Okklusale Ausarbeitung

371 D10 ()

Order Nr. @ mm
390L.315... 014
F 390L.315... 014

XF390L.315... 014

Order Nr. g mm

392.314.... 016 016 018
F 392.314.... 016 016 018
XF 392.314... 016 016 018

1SO

B 506 314 xxx 524 .
B 506 314 xxx 514

806 314 xxx 504...

Occlusal trimming
Okklusale Ausarbeitung

833 >0 &

Order Nr. 1/10
371.314.... 023
F371.314.... 023
XF 371.314... 023

A A

I1ISO

I 506 314 466 524 ..
B 506 314 466514 ..

806 314 466 504...

Order Nr. @ mm

833.314.... 021 031
F833.314.... 021 031
XF 833.314... 021 031

021
021
021

@€
1]
[
o
IS
i)
(@)
o
=
8y
5
>
(O]
L




Deapth Marker | Tiefenmarkierer

Precision machined depth markers permit exact definition of depth removal with minimum Depth Marker
intervention. The diamond surface will continue to extract until the smooth surface reaches the Tiefenmarkierer
tooth enamel. The instrument does not penetrate further. These diamonds provide a secure
controllable depth marking allowing the dental professional to define reduction depths.
Depth markers from G & Z enable the user to prepare the surface with exact precision and TM 1 210 @
achieve the perfect result.
o v T
Prazise gearbeitete Tiefenmarkierer ermoglichen exakt definierte Abtragstiefen und halten so den 1SO it .
Eingriff minimalinvasiv. Die diamantierten Oberflachen entfernen solange den Schmelz, bis die glat- = -806 314 TM1.314.... 010

ten Oberflachen den Schmelz erreichen. Das Instrument dringt nicht weiter vor, und die Schichtstar-
ke ist definiert. Tiefenmarkierer von G&Z ermoglichen es dem/der Behandler/-in substanzschonend
und ergebnisorientiert zu praparieren und damit ein vorhersagbares Ergebnis zu erzielen.

Depth Marker
Depth Marker Tiefenmarkierer

Tiefenmarkierer
834 - T™M2  =vu

Shank Ring [el¥amEl\{eRp]=zauz
Shank Ring [e{SamEiN[eAnl=anz

I1SO Order Nr. @ mm
SO Order Nr. @mm Fe [l sos314.. TM2.314.... 010
o [Pcos 314562534,  C834.314.. 016 021
“ Je06314552524..  834.314.... 016 021

Depth Marker
Tiefenmarkierer

C - = ™S
ISO

Cutting Depth 0,5 mm Order Nr. @mm

< >.:.:. r¢ [Jllsos314.. TM3.314.... 010

Proportion 5:1 Cutting Depth 0,3 mm

Depth Marker
Tiefenmarkierer

TMA4 >0 W

1SO Order Nr. @ mm
re [Jlsos314.. TM4.314.... 010

834 Depth Marker
Veneer preparation
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Two grit diamond

A diamond instrument that simultaneously prepares and finishes without having to
change the tool. Particularly suitable for the preparation of veneers. This workpiece
consists of two different diamond grains so that two surface finishes can be created in
one working step.

Diamantinstrument zum gleichzeitigen Praparieren und Finieren ohne Instrumentenwech-
sel. Vor allem fur die Praparationen von Veneeren geeignet. Das Arbeitsteil besteht aus zwei

verschiedenen Diamantkornungen, so dass in einem Arbeitsschritt zweierlei Oberflachen-
beschaffenheiten geschaffen werden konnen.

Two Grit Diamond

GF 850 -

ISO Order Nr. gmm
Fc [lls06314199xxx..  GF850.314.. 014 016

TwoGrit Diamond

GF 879 =

ISO Order Nr. g mm
Fa [Jllsos314290xxx..  GF879.314.. 012 014

1,5 mm

8,5mm

Two grit diamond

Instruments with guide pin | Instrumente mit FUhrungsstift

Diamonds with a safety pin containing an uncoated guide pin for a controlled preparation,
which ensures a defined and even cutting depth, even with an obstructed view. With the
tissue-friendly chamfer or shoulder preparation, accurate results will be achieved.

Diamanten mit Sicherheitsstift enthalten einen unbeschichteten Fuhrungsstift fur eine kontrol-
lierte Vorbereitung, die eine definierte und gleichmafige Schnitttiefe ermoglichen, auch bei

Sichtbehinderung. Mit diesem Instrument ist es moglich, optimale Ergebnisse bezuglich einer
exakten und gewebefreundlichen Fasen- oder Schulterpraparation zu erzielen.

Round end taper, guide pin
Konus rund, Fuhrungsstift

856 P s W
oo oo TS

ISO Order Nr. @ mm
o6 314508544..  SG.856P.314.. 018 021
o =806 314508534..  C.856P.314.. 018 021
= 806314508524..  856P.314.. 018 021

B c06314508514..  F.856P.314.. 018 021

Cylinder round, guide pin
Zylinder rund, Fuhrungsstift

881 P D5 &
o o T

1SO Order Nr. @ mm
Il co6314508544..  SG.881P.314.. 018 021
o I806314508534..  C.881P314... 018 021
('
Bl co6314508524.. 881P.314... 018 021
B s06 314508514...  F.881P.314.. 018 021

Taper with guide pin
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Reducer

The G & Z diamond reducer cuts down on the time it takes for crown and cavity preparations and
reduces patients’ discomfort. Effortless to the user, it cuts through enamel, dentin, and amalgam easily
without any loss of control. The workload is reduced and despite its high cutting speed, its unique qua-
lity construction helps to cut down on clogging resulting in a superior diamond dental cutting bur wth
quick and excellent results. As of all G & Z Diamond drills, the reducer is produced utilizing our latest
developed manufacturing process with solid diamond retention resulting in an exceedingly efficient
diamond cutting instrument and longevity.

Reducer sind Diamanten mit hoherer Schleifleistung und optimaler Kuhlung als Unterstutzung einer
atraumatischen Praparation. Sie bieten durch Ihre Konstruktionsparameter eine effiziente und schnelle
Praparation mit reduzierte Temperaturentwicklung Es entsteht ein glatter, rillenloser Schliff, und es erfolgt
ein permanenter Abtransport des Schleifgutes. Weitere Vorteile sind: Ein selbstreinigender Effekt, eine lange
Haltbarkeit und eine kontrollierbare, patientenfreundliche klinische Anwendung.

Reducer sind ebenfalls gut zum Entfernen von Composite und Amalgamen geeignet.

Reducer
Reducer

6051 10 @)

Shank Ring [Ellejialninl

Il s06314510544.. $G6051.314.. 018
B c06314510524..  6051.314... 018
Pl s06314510534.. C6051.314... 018
Reducer
Reducer

6052 10 @)

Shank Ring [R:hlejiainlyl 8,0

806314510544 ... $G 6052.314...
806314510534 ... C6052.314... 018
806 314510524 ... 6052.314.... 018

Reducer
Reducer

6053 -0 @

Shank Ring [X:hlejiainlyl

806314510544..  SG6053.314... 018

@ 806314510534..  C6053.314... 018

Bl s06314510524.. 6053.314... 018
Reducer
Reducer

(5()!5‘1 & 10

o

806 314516544..  SG6054.314...
i 806 3145165634..  C6054.314.. 018
Bl s06314516524.. 6054.314.. 018

Reducer
Reducer

6055 -«

o

806314516544..  SG6055.314...
@ 806314516534..  C6055.314... 018
Bl s06314516524.. 6055.314.... 018
Reducer
Reducer

6056 D10 @)

Shank Ring [X:hlejiainlyl

806314516 544 ... $G6056.314... 018
® 806 314516534 ... C6056.314... 018

Bl s06314516524.. 6056.314.... 018

P ]cr4
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Topspin

The extra bit of precision, safety and persistence. Due to specially designed deposit geome-
try our Topspin diamonds guarantee for more cooling and substance-friendly removal.

Die spiralformig aufgebrachte Diamantierung ermoglicht dem/der Behandler/-in einen sehr scho-
nenden aber gleichermallen schnellen Substanzabtrag. Durch den spiralférmigen Verlauf wird
einer sehr guter Abtransport des Schleifguts und gleichermalf3en eine sehr gute Oberflachenkuh-
lung gewahrleistet.

Pear long
Birne lang

SP830L =~

Shank Ring [E:laleliaNnlnl

777

N
N
N
A

o 806 314234544 ... SPSG830L.314... 014 016
= 806 314 234534 ... SPC830L.314... 012 014 016

Pear long round
Birne lang rund

SP830RL ~v@

Shank Ring [E:laleliaNnlnl

o 806 314 238544 ... SPSG830RL.314... 014 016
= 806 314 238534 ... SPC830RL.314... 012 014 016

/7

=777
777

Round end taper
Konus rund

R
N|
IN
N
N
n
e
Ll

SP850 & 10 @

Shank Ring [E:laleliaNnln]

o 806 314 199544 ... SPSG 850.314...
= 806314 199534... SPC850.314... 012 014 016 018

Round end cylinder
Zylinder rund

SP856 =10 @l

Shank Ring [E:laleliaNnlul

o 806 314 198 544 ... SPSG 856.314...
= 806314198534 ... SPC856.314... 012 014 016

P ]cr4
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Torpedo cylindrical
Torpedo zylindrisch

W 771777

SP878 10
s e T

ISO Order Nr. @ mm
o Il c06314289544..  SPSG878.314.. 012 014
P s06314289534..  sPc878dla. 012 014

Cylindrical torpedo
Torpedo zylindrisch

[ WZ7771D;
[

SP879 =«
s o oo Tue o oo
1ISO

Order Nr. gmm
o Il co6314290544..  SPSG879.314.. 012 014 016 018
P s06314290534..  sPC879.314.. 012 014 016 018
Torpedo long

Torpedo lang

SP879L -

ISO Order Nr. @ mm
o cos 314201544  spsgeroL3a. 012 014
“ PN s06314291534..  SPC879L314.. 012 014

Round end cylinder
Zylinder rund

SP881 -~
o

[ WZ7II]

I1SO Order Nr. @ mm
o 806314141544 spsGes13ia. 014
w
P s06314141534..  sPC8sldla. 012 014

Round end cylinder
Zylinder rund

X IIIrim

SP882 D 10
Shank Ring [X:hlejiainlyl
1SO

Order Nr. gmm
o cos314142544.. spscss2.3ia. 014 016
“ 806314 142534..  sPC882.314.. 012 014 016
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/D Diamonds
/D Diamant Instrumente fur Zirkonoxid

Our ZD Diamonds impress not only with their outer appearance.
As special designed production line these diamonds are characterized by an
extremely long lifetime and precision. A simplification for each user.

Die neue Art der Zirkonoxidbearbeitung - Zirkonoxid ist ein nur sehr schwierig zu
bearbeitender Werkstoff. Hier bietet G&Z die neue ZD-Schleiferserie an.

Diese verfugt Uber eine auf Zirkonoxid abgestimmte, spezielle und vor allem sehr
standfeste Mischkorn-Diamantierung.

Round
Kugel

D801 =~

. _

Bl so6314001534..  zDC801.314.. 010 012 014 016 018
? [e06314001524..  ZD801.314.. 010 012 014 016 018
Pl 506314001514,  ZDF801.314... 012 014 016 018
Round long
Kugel lang

ZD801L =~

. “

Bl s06314697534..  zDC8OIL31S.. 012 014 016 018
2 806314607524..  zD80IL315.. 012 014 016 018
806314607514..  ZDF801L.315.. 012 014 016 018
Pear long
Birne lang

ZD 830L &6

Shank Ring [E:llej{aNninl

B s06314234534..  zpcs3oL.3la. 012 014 016
? [lso6314234524..  zD830L314.. 012 014 016
B 506314 234514..  ZDF830L.314.. 012 014 016

Pear long
Birne lang

ZD 830RL »:

Shank Ring [Relalejialinn]

[l 06314238534..  ZDC830RL314. 012 014
¢ [lc06314238524..  ZD830RL314.. 012 014
Il s06314238514..  ZDF830RL314. 012 014

Round end taper
Konus rund

2:[) E;E;() &5

Shank Ring [Rlleiialinin]

06314 199534..  zDC850.314... 014 016
S [le06314199524..  850.314... 014 016
B c06314199514..  ZDF850.314.. 014 016
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Round end taper
Konus rund

ZD 856 &5

Shank Ring [E:laleliaNaln}
I1SO

B 506 314 198 534 ..
¢ [l 06314198524 ...
Bl 506314 198514 ..

Needle
Konus Spitze

ZD859 -

Order Nr.

ZD C 856.314...

ZD 856.314...

ZDF 856.314...

@ mm
018 021 025
018 021 025
018 021 025

I1ISO

Bl 506 314 166 534 .
2 [l 806 314 166 524 ..
B 06 314 166 514 ..

Flame
Flamme

/D862 -

Order Nr.

ZD C 859.314...

ZD 859.314...

ZDF 859.314...

@ mm
010 018
010 018
010 018

v o

ISO

Bl 506 314 249534 .
@ [l 806 314 249524 ..
Bl 06314249514 ..

Flame
Flamme

ZD 863 =~

Order Nr.

ZDC 862.314...

ZD 862.314...

ZDF 862.314...

@ mm
012 016
012 016
012 016

I1SO

Bl 506 314 250534 ..
¢ [l s06 314250524 ..
B 506 314 250514 ..

Cylindrical Tropedo
Torpedo zylindrisch

ZD 879 &5

Order Nr.

ZD C 863.314...

ZD 863.314...

ZDF 863.314...

g mm
014 016
014 016
014 016

ISO

I 806 314 200534 ..
¢ [l 806314290524
B 06 314200514 ..

Order Nr.

ZD C879.314...

ZD 879.314...

ZDF 879.314...

@ mm

014
014
014

Round end cylinder
Zylinder rund

D881 =

Shank Ring [X:laleliaNalu]
I1SO

Order Nr. g mm
Bl so6314141534.. zDC881.314.. 012 014
? [sos314141524..  zD881.314.. 012 014
Bl s06314141514..  ZDF881.314.. 012 014
Football
Eiform

ZD 379 o5

I1SO Order Nr. g mm
Bl s06314277534..  zDC379.314.. 014 023
¢ [lleo6314277524..  ZD379.314.. 014 023
Bl s06314277514..  zDF379.314.. 014 023

Football long
Eiform lang

ZD 379L =

ISO Order Nr. g mm
Bl so6315277534.. zDC379L.314.. 014 023
¢ [leo6315277524..  zD379L.314.. 014 023
Bl s06315277514..  zDF379L.314.. 014 023
Grenade
Granate

ZD390 =~

ISO Order Nr. g mm

Bl s06314274534..  zDC390.314... 016

¢ [llc06314274524..  zD390.314.. 016
Bl s06314274514..  ZDF390.314.. 016

Grenade long
Granate lang

ZD 390L -

1SO Order Nr. 2 mm
Bl c06315274534..  zDC390L.315.. 014
¢ [le06315274524..  zD390L.315.. 014

Bl s06315274514..  ZDF390L.315.. 014

016
016
016
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Milling technology | Frastechnik Milling technology 1

Frastechnik 1°

Hard zirconia or alumina-Ceramics are more useful when finished with

the special ZR grinders especially developed by G & Z. The diamond ZR850 1 o 5
grain produced by a special electroplating process has an extremely
long service life and the highest quality requirements in milling Shank Ring
technology.
Harte Zirkoniumdioxid- oder Aluminiumoxid-Keramiken bearbeitet man am 806314 199524 ... 1.ZR850.314... 020
sinnvollsten mit den von G&Z extra dafur entwickelten ZR-Schleifern. o Il806314199514...  1F.ZR850.314... 020
Das durch ein spezielles Galvanikverfahren aufgebrachte Diamantkorn = 806 314 199 504 ... 1XF.ZR850.314... 020
verfugt Uber eine extrem hohe Standzeit bei gleichermal3en 806 314 199 494 ... 1UF.ZR850.314... 020
hochsten Qualitatsanspruchen in der Frastechnik.
Milling technol 0° Milling technology1°
|" ing eq n? ogy Frastechnik 1°
Frastechnik O
ZR850 1° -
ZR850 0°
&5
Shank Ring 13,0
Shank Ring [E:hlejaNnlnl
806314200524..  1.ZR850.314... 025
506314200524 ... 0.2R850.314... 025 o B c06314200514..  1F.ZR850.314.. 025
806314200514,  OF.ZR850.314.. 025 806 314200504...  1XF.ZR850.314... 025
- 806 314200504..  OXF.ZR850.314... 025 806314200494..  1UF.ZR850.314.. 025
806314200494..  OUF.ZR850.314... 025

Milling technology 2°
Frastechnik 2°

ZR850 2° -

Shank Ring [E:laleliaNnln]

Il 06 314199524..  2.zRss0.314.10.. 025

o I806314199514..  2rzR8s0.31410.. 025
= 806314 199504..  2XF.ZR850.314.10.. 025
806314 199494..  2UF.ZR850.314.10.. 025

Milling technology 2°
Frastechnik 2°

ZR8502° -~

Shank Ring [E:laleliaNnlnl

Il 06 314200524..  2.zR850.314.13... 025

o I806314200514..  2rZR850.31413.. 025
* 806314200504..  2XF.ZR850.314.13.. 025
806314200494..  2UF.ZR850.314.13.. 025
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Periodontology Set

The cleaning and polishing of the root surface is one of the most important treatments for
periodontitis. Supra- and subgingival plaque, as well as calculus and superficial endo-
toxin-containing cementum layers, must be removed. Those measures are necessary for

the complete healing and regeneration of the periodontal tissue.

Eine der wichtigsten Behandlungen der Parodontitis stellt die Reinigung und das Polieren
der Wurzeloberflache dar. Supra- und subgingivale Plague sowie Kalk und oberflachliche,
endotoxinhaltige Zementschichten mussen entfernt werden. Diese Mal3nahmen sind
notwendig fur die vollstandige Heilung und Regeneration des Parodontalgewebes.

Periodontology Set T 12
Order Nr. 599.749

1x 831N
1x831F
1x 831 XF

1x831L N
1x831LF
1x 831L XF

1x 832N
1x832F
1x 832 XF

1x832L N
1x832LF
1x 832L XF

Perio Set Instruments | Individual Tools

Perio Diamond
Perio Diamant

831 &5

Shank Ring

806204267524..  831.205.... 014
= [c06204267514..  F831.205.. 014
806204267504..  XF831.205.. 014

Perio Diamond
Perio Diamant

831L s

Shank Ring
806206268524..  831L.205... 014
= 206206 268514..  F831L.205... 014
806206 268504...  XF831L.205.. 014

Perio Diamond
Perio Diamant

832

Shank Ring
806204 258524..  832.205.... 014
S [c06204258514..  F832.205.. 014
806204 2568504...  XF832.205.. 014

Perio Diamond
Perio Diamant

832L 5

Shank Ring
806206 260624..  832L.205... 014
= 206206 259514..  F832L.205... 014
806206250504...  XF832L.205.. 014
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Implantoplasty set | Implantoplastik Set

Dr. Huemer/Wolfurt

Implantoplasty set according to Dr. Huemer / Wolfurt | Implantoplastik Set nach Dr. Huemer/Wolfurt

Set consists of 36 instruments and a sterilizable aluminum stainless steel stand.
Set besteht aus 36 Instrumenten und einem sterilisierbaren Aluminium-Edelstahlstander.

With increasing number of implants placed, peri-implantitis is a growing disease. The aim of the de-
velopment of this set was to optimize the length / size and shape of the instruments for the treatment
/ smoothing of implants during peri-implant therapy. The result is this perfectly matched set with all
necessary instruments for an optimal therapy success!

Mit steigender Anzahl gesetzter Implantate stellt auch die Periimplantitis ein in der Fallzahl wachsendes
Krankheitsbild dar. Das Ziel bei der Entwicklung dieses Sets war die optimale Abstimmung der Lange/Grof3e
und Formen der Instrumente zur Bearbeitung/Glattung der Implantate bei der Periimplantitistherapie.

Das Ergebnis ist dieses perfekt abgestimmte Set mit allen notigen Instrumenten fur einen

optimalen Therapieerfolg!

Implantoplasty Set 36
Order Nr. 202267

Football long
Eiform lang

379L &5

Implantoplasty Set | Individual Tools

I1ISO

Bl 506 315277 534 ..
B 506 315277 524 .

-
o [l cos 315277 514...

806 315277 504 ...
806 315 277 494 ...

Football long
Eiform lang

379XL =F

Order Nr.

C 379L.315...
379L.315...
F379L.315...

XF 379L.315...
UF 379L.315...

@ mm
014 023
014 023
014 023
014 023
014 023

oo v

I1ISO

Bl 506 316 277 524 ..
Bl 06316277 514...

FGXL

806 136 277 494 ...

Football long
Eiform lang

379XXL =-

1SO

Bl 506 317 277 524 ..
B 506 317 277 514...

806 317 277 504 ...
806 317 277 494 ...

FGXXL

Round long
Kugel lang

801XXL =

Order Nr.
379XL.316...
F379XL.316...

UF379XL.316...

Order Nr.
379XXL.317...
F379XXL.317...

XF379XXL.317...
UF379XXL.137...

012
012
012

010
010
010
010

@ mm

016 016
016 016
016 016

@ mm
012 016 016
012 016 016
016
012 016

1SO

B 506 317 001 524 ..
Bl 506317001574 ..

806 317001 494 ...

FGXXL

Order Nr.
801XXL.317...
F801XXL.317...

UF801XXL.317...

010
010
010

g mm

012 016
012 016
012 016
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Bambino Instruments

Round
Kugel
Children Instruments
Kinder Instrumente
Small diamonds for small tasks and small patients. OO 1 D5 @

The geometries specially developed for pediatric dentistry Instruments allow the
little patient to feel more relaxed with the professional during treatment. Shank Ring -
Die speziell fur die Kinderzahnheilkunde entwickelten Geometrien dieser

Instrumente lassen ein sowohl fur den/die kleine/-n Pateientin/-en als auch fur den/
die Behandler/-in ein sehr entspanntes Arbeiten zu.

ras [llsos 313001514 B.oOM.. 007

Inverted cone
Umgedrehter Kegel

()‘I() D5 W@

Shank Ring

FGs 806 313 010 514... B.010... 008 010

Cylinder flat end
Zylinder flach

108 >5 W

e

ras [llcos 313 108514..  B.108... 008

Cylinder round end
Zylinder rund

'|537’ 25 W@

Shank Ring [X:hlejiainlyl 2,0 N

L |
ras [l 806 313 137 514... B.137... 007 =
Cylinder round end

Zylinder rund

‘I:;ig 25 W

o

ras [Jleos 313138514..  Bass.. 007
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Flamme Needle
Flame Spitze

160 25 W 171 ms W

ISO Order Nr. gmm I1SO Order Nr. gmm
Fos [Jllcos 313 160514..  B.so... 007 ras [llsos 313171514, Ba7i. 012
Flamme
Flame

274 »5 W

I1SO Order Nr. 2 mm
Fes [isos 313274514,  B.274.. 007

Eiform
Football

277 »5 W

I1SO Order Nr. @ mm
res [lcos 313277514, B.277. 009

Flamme
Flame

294 55 W

1ISO Order Nr. @ mm
ras [lcos 313204514, B.294.. 007
N N
(L] [Li]
= Flamme B
Flame

o© o
QO [S)
= =
E 295 5 W E
Q Q
S ) =
© Shank Ring [X:hlejiainlyl 3,5 ©
om m
E 1SO Order Nr. g mm E
5 ras [llcos 313295514, B.29s... 007 =
© ©
o C
o o
S =
S @©
a @)

© Ela Hahndl




Micro Preparation | Mikropraparation Micro Pear, special

Micro Birne, spezial

Instruments for minimally invasive and precise micro preparation.
Instrumente fur die minimalinvasive, prazise Mikroprapatration. M P830

D5 W
The field of micro-preparation requires specially designed instruments. Symmetrical in
shape, with a small workpiece and long, slender instrumental neck. This gives the practitio- Shank Ring
ner a better overview of the preparation field. Thus, a minimally invasive procedure can be 1SO Order Nr. @ mm
achieved with maximum retention of the tooth substance. o [ sos314vP 233524 mp.s3o0... 009
“ [ 806 314MP 233 514.. MP.F.830... 009

Der Bereich der Mikropraparation erfordert besonders dafur entwickelte Instrumente. Grazil
geformt, mit kleinem Arbeitsteil und langen, schlanken Instrumentenhalsen. Dadurch erhalt der
Behandler eine bessere Ubersicht auf das Praparationsfeld. Somit kann ein minimalinvasiver . .
Eingriff mit maximalem Erhalt der Zahnsubstanz erfolgen. Micro Pear, slim
Micro Birne, schlank

M P830 RM D5 W

1SO Order Nr. gmm
o [ s06 314vP 233RV 524... MP830RM.314.. 009 012
“ | 806 314MP 233RM 514... FMP830RM314.. 009 012

Micro round Micro Cylinder round
Micro Kugel Micro Zylinder rund

MP801 5 W MP838 5 W

I1SO Order Nr. @ mm I1SO Order Nr. g mm

o [P sos 314MP001524.. MP801.314.. 009 o I 506 314MP 138524 .. MP838.314... 007

“ 206 314MP 001 514.. FMP801.314... 009 BN 506 314MP 138 514... FMP838.314... 007
Micro Cylinder round end Micro Lance
Micro Zylinder rund Micro Lanze

MP835R =5 W MP889 5 W

E ISO Order Nr. @ mm ISO Order Nr. gmm E
= o [ 506 314MP 108R 524... MP 835R.314... 008 o B 506 314MP 540524.. MP889.314... 007 =
I 506 314MP 108R 514... FMP835R.314.. 008 Il 06 314MP 540514 .. FMP889.314... 007
9 <)
= - : Micro Fl =
= Micro Pointed bud ICro Flame =
2 Micro Knospe Micro Flamme g
O 9
g g
[a8)] m
~ ~
E MP368 »s W MP890 »5 W E
& &
% ISO Order Nr. @ mm ISO Order Nr. @ mm %
a8 o [l sos 314mp 233524.. MP830.314... 012 o [ sos 314mp 271524, MP.890.31a.. 014 @
“ 806 314MP 233514.. FMP830.314... 012 “ 806 314MP 271514... FMP890.314... 014




HP Multilayer Diamonds | Diamantbohrer

G & Z diamond instruments with HP shaft are standard instruments for the daily application in the dental
laboratory. The Diamond grains are applied to the steel body by means of a special galvanic method. This
special method developed by G & Z ensures uniform grain distribution and embedding of the diamond
grains. Each rotating instrument from G & Z has a clearly defined roughness depth and an excellent cross
section. The diamond drills find their application in plastic prosthetics, also in corrections to plastic pros-
theses. These instruments are also found in the machining of dental materials, such as alloys, zirconium
dioxide, green and white compacts. The work in the dental labor can be customized through these rotating
instruments and the variety of shapes offered by G & Z. The collection consists of egg shape, ball shape,
different inverted and various cone shapes, lens, bulb, cylinder, torpedo and flame shape, tire shape and
also grenade shape right down to bud shape.

G&Z Diamantinstrumente mit HP Schaft sind Standardinstrumente fur die tagliche Anwendung im Dentallabor.
Die Diamantkorner werden mit Hilfe eines galvanischen Spezialverfahrens auf den Stahlkorper aufgebracht. Das
speziell von G&Z entwickelte Verfahren garantiert eine gleichmagige Kornverteilung und Einbettung der Dia-
mantkorner. So verfugt jedes rotierende Instrument von G&Z Uber eine klar definierte Rautiefe und ein exzellen-
tes Schliffbild. Weiterhin finden die Diamantbohrer inre Anwendung in der Kunststoffprothetik, bei Korrekturen
an Kunststoffprothesen sowie beim Zerspanen zahntechnischer Werkstoffe, wie z. B. von Legierungen, Zirkondi-
oxid, Grunlingen und Weif3lingen. Durch die Formenvielfalt der rotierenden Instrumente von G&Z, wie Ei-Form,
Kugel, verschiedene umgekehrte Kegel, Linse, Birne, Zylinder, Torpedo, Flamme sowie diverse Konus-Formen,
aber auch Reifen, Granate bis hin zur Knospe, kann die Arbeit im Dentallabor individuell gestaltet werden.

Round
Kugel
801 s 00
o Ring_
B 506 104001534..  C801.104.. 009 010 012 014 016 018 021 023
¢ [c06 104001524..  801.104... 009 010 012 014 016 018 021 023
Bl 06 104001514.. F801.104.. 009 010 012 014 016 018 021 023
Round
Kugel
801 25 0
Crown and bridge technique
% . ; Shank Ring
Kronen-/Bruckentechnik

806 104001534..  C801.104...
& [s06104001524..  801.104... 029 035 040 050
I s06104001514..  F801.104.. 029 035 040 050

Inverted cone
Umgekehrter Kegel

805 »5 00

e

o [sos 104010524..  805.104... 012 014 016 018 021 023 025 027 050
T |06 104010514..  F805.104.. 012 014 016 018 021 023 025 027 050
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Inverted cone with collar
Umgekehrter Kegel mit Ansatz

806 »s oo

ISO Order Nr. @ mm
Bl 506 104019534..  C806.104... 014
I s06 104019524...  806.104... 012 014

Inverted cone
Umgekehrter Kegel

807 -
-

Order Nr. 2 mm
HP -806 104225524..  807.104... 016 018 023

Inverted cone
Umgekehrter Kegel

808 s o0
...

ISO Order Nr. @ mm
ve [llsos 104014524, 808.104... 018 023

Inverted cone
Umgekehrter Kegel

81 4 B 5 {00
s v

ISO Order Nr. @ mm
ne [Jllsos 104493524..  814.104... 030 045
Knife edge

Linse

825 25 [00)

Shank Ring [E:hlejaNnlnl 0,8 0,9 11 15 1,8

1SO Order Nr. gmm
v I so6 104304524, 825.104... 018 023 040

Pear long
Birne lang

830RL D5 00

ISO Order Nr. 2 mm
vp [sos 104238524..  830RL104.. 023
Flat end cylinder

Zylinder flach

835 e 0
I T T e T

Order Nr. g mm
HP -806104108524... 835.104... 008 010 012 014 016 021 025

Flat end cylinder
Zylinder flach

836 55 0
- T T T

Order Nr. @ mm
HP -806104110524.4. 836.104... 012 014 016 018 027

Flat end cylinder
Zylinder flach

ﬁmmm

Order Nr. @ mm

HP -806104111524... 837.104... 014 016 027 033
Flat end cylinder

Zylinder flach
840 s

Shank Ring [R:hleiiainlul 9,0 8,0 [<X0]

1SO Order Nr. @ mm
ve [Jlflsos 104111524 840.104.. 018 033 040
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Flat end cylinder
Zylinder flach

842 ms 00

ISO Order Nr. @ mm
ne [llsos 104113524, 842.104... 018

Round end cylinder
Zylinder rund

842R D5 o)

ISO Order Nr. @ mm
Il 506 104143524..  842R104.. 018
Bl c06104143514..  F842R104.. 018

Flat end taper
Konus flach

845 5 g
s e TS

Order Nr. g mm
HP -806‘104170524 845.104... 008 010 018

Flat end taper
Konus flach

846 55 g

ISO Order Nr. @ mm
ve [llsos 104171524, 846.104... 025

Flat end taper
Konus flach

847 55 00

Order Nr. gmm
HP -806104172524... 847.104... 014 018 025 033 040

Flat end taper
Konus flach

848 5 o0
Shank Ring [R:hlejiainlyl 10,0 | 10,0 | 10,0

ISO Order Nr. g mm
Bl s06104173534...  c848.104... 018 023
Bl o6 104173524, 848.104... 016 018 023

Round end taper
Konus rund

849 D5 foo

I1SO Order Nr. gmm
ne [Jflsos 104196524  849.104.. 009 010

Round end taper
Konus rund

850 &5 @

Shank Ring [R:hleiiainlul

I1SO Order Nr. @ mm
Bl s06104199534..  ©850.104.. 014 016 018 023 025
Bl 506 104199524..  850.104... 014 016 018 023 025
Il s06 104199514..  F850.104.. 014 016 018 023 025
X-mas tree

Konus Spitze

852 55 o)
-

Order Nr. g mm
HP -806104164524... 852.104... 010 023 037
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Round end taper
Konus rund

854R &5 @
s o

1ISO Order Nr. @ mm

a 806 104 198 534 ... C 854R.104... 033 040
+ 806 104 198 524 ... 854R.104... 033 040

Round end taper
Konus rund

855 25 o
e e T

ISO Order Nr. @ mm
o [eo6104197534.. c855.104.. 025
T c06 104197524...  855.104... 025

Round end taper
Konus rund

856 55 5
o v Y

ISO Order Nr. @ mm
Il s06 104198544..  $G856.104.. 016

¢ e06104198534.. C856.104.. 016
Bl so6 104198524, 856.104... 016

Needle
Konus Spitze

858 5 50
Shank Ring [E:laleliaNaaln} mﬂ
I1SO

Order Nr. g mm
o [sos 104165524..  858.104... 012 014 016
T Jc06 104165514..  F858104.. 012 014 016
Needle

Konus Spitze

859 5 5
s v R EnE
1ISO

Order Nr. @ mm
o [cos 104166524,  859.104.. 010 012 014 016 018
T Jls06104166514..  F859.104.. 010 012 014 016 018

Needle long
Konus Spitze lang

859L 5 [0
s v T

ISO Order Nr. gmm
o [sos 104167524..  8s9L104.. 016
= 06 104167514..  F859L.104... 016

Flame
Flamme

860 55 50
... o oo Laa [0
1ISO

Order Nr. g mm
o [sos 104247524..  860.104... 010 012 014 016
T c06104247514..  F860.104.. 010 012 014 016
Flame
Flamme

862 55 o)
Shank Ring |R:hleiiainly! 8,0 8,0 8,0 8,0

ISO Nr. Order Nr. g mm
o [so6104249534.. C862.104.. 014 016 018 023
T 06 104249524..  862.104... 014 016 018 023

Flame
Flamme

863 55 50

ISO Nr. Order Nr. @ mm
-806 104 250534 ... C 863.104... 012 016 018 023
& [llc06104250524..  863.104... 012 016 018 023
-806 104 250 514 ... F863.104... 012 016 018 023

Flame
Flamme

867 55 oy
oo v R

ISO Nr. Order Nr. @ mm
o [sos 104406524..  867.104... 014
T c06104496514...  F867.104... 014
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p) [Cr4 )) |C¥A

Cylindrical torpedo Round wheel
Torpedo zylindrisch Rad

879 o5 209 o 5
1ISO

ISO Nr. Order Nr. @ mm Order Nr. 2 mm
o |06 104200534..  C879.104.. 014 o [cos 104068524..  909.104.. 040 045 055
T [l s0s 104290524..  879.104... 014 T 06 104068514..  F909.104.. 040 045 055
Round end cylinder Pointed bud
Zylinder rund Knospe

880 o 366 o 5
IO T T T

ISO Nr. Order Nr. g mm I1SO Order Nr. g mm
vp [Jllsos 104140524..  880.104... 014 018 023 027 vp [Jllcos 104254524..  366.104... 012 016
Round end cylinder Pointed bud
Zylinder rund Knospe

881 >5 o 368 25 o
oo -
ISO

1SO Order Nr. @ mm
Order Nr. @ mm
ve [lleos 104141524, 881.104... 016 025 040 ve [lle06 104257524 368.104.. 023
Flame Football
Flamme Eiform

890 s 5 379 ms 5
I1ISO

Order Nr. 2 mm ISO Order Nr. @ mm
ve o6 104245524..  890.104... 016 vp [Jllcos 104277524,  378.104... 014 023
Torpedo
Torpedo Grenade
Granate

892 ms5 [ 390 55 o

ISO Order Nr. 2 mm ISO Order Nr. 2 mm
vp [l sos 104202524.. 892.104... 020 025 Hp [l sos 104274524, 390.104... 016
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Diamond discs | Diamantscheiben

The high-precision manufacturing guarantees a homogeneous spreading
of the diamond particles. This ensures a vibration-free cutting. An increased
durability is achieved through an extensive electrical plating process.
Diamond discs are suitable for all kinds of application, e.g.

separating and contouring of ceramic veneers, trimming of prosthetic ac-
rylics, cutting plaster models, separating objects for sawing and detaching
objects.

Die hochprazise Fertigung garantiert eine homogene Verteilung der Diamant-
kornung. Dies sorgt fur einen ausgeglichenen Rundlauf. Die hohe Langlebig-
keit wird durch ein ausgedehntes Elektroplattier-Verfahren erzielt.
Diamantscheiben eignen sich, je nach Ausfuhrung, zum Separieren und
Konturieren von Keramikverblendungen fur die Kunststoffbearbeitung und
zum Sagen und Trennen von Objekten.

Flex

345 =3

Shank Ring [EaleliaNulnl
a 806 104 345524 ... 345.104... 190 220
- 806 104 345514... F345.104... 190 220

@ optimal. 30.000 rpm @ optimal. 25.000 rpm

Superflex

P ]cr4

350 >

e
o 806 104 350524.. 350.104... 220
T 806104 350514... F350.104... 220

@ optimal. 25.000 rpm
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H Superflex

355 =y

I1SO Order Nr. g mm
o [sos 104355524..  355.104... 160
T 806 104355514..  F355.104... 160

@ optimal. 30.000 rpm

H Superflex

355 =%
ISO Order Nr. gmm
o o6 104355524..  355.04... 190 220
T [ s0s 104355514..  F355.104... 190 220

@ optimal. 30.000 rpm @ optimal. 25.000 rpm

Superflex

ant
L]

ISO Order Nr. g mm
o [sos 104358524,  358.104... 220 190
T [l sos 104358514..  F358.104... 220 190

@ optimal. 25.000 rpm @ optimal. 30.000 rpm

ULTRAFLEX

The Ultraflex is an ultra-thin diamond disc, which can be used for the separation and con-
touring of ceramic materials and plastic foils. The high flexibility of the Ultraflex gives the
user a high degree of security during the application.

Bei der Ultraflex handelt es sich um eine ultradunne Diamantscheibe, die man zum Separieren
und Konturieren von keramischen Werkstoffen und Kunsttoffverblendungen bestens einsetzen

kann. Die hohe Flexibilitat der Ultraflex gewahrt dem Anwender ein hohes Mal3 an Sicherheit
wahrend der Anwendung.

H Ultraflex

| 366 -

1ISO Order Nr. @ mm
U HP 806 104 366 504... XF366.104... 220

@ optimal. 25.000 rpm

Ultraflex

1 367 X

I1ISO Order Nr. g mm
HP 806 104 367 504 ... XF367.104... 220

@ optimal. 25.000 rpm

Mini Discs

Specially designed for applications in areas where access is difficult.
Speziell fur die Anwendung an schwer zuganglichen Bereichen konzi-
piert.

H Silver Cut
Silber Schneider

ISO Order Nr. @ mm
Bl so6 104361514, F361.104... 080 100

@ optimal. 30.000 rpm
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DlSCS for ercon 0220 mm @ optimal. 15.000 rpm @190 mm @ optimal. 20.000 rpm
H Superflex

The galvanic edge covering on the diamond disk provides an enormous cutting
performance combined with a very long service life. The disc can be used
705 without restriction on all ZnO2 materials. It offers highest precision in all areas of

the shaping and design of anatomical textures.

SO ordarnr @ mm Die galvanische Randbelegung der Diamantscheibe bietet eine enorme Schnitt-
-806 104705 524 705104 220 leistung verbunden mit einer sehr ergiebigen Standzeit . Die Scheibe ist auf allen
U T Jlcoc104705514..  F705.104.. 220 Zn02- Werkstoffen uneingeschrankt einsetzbar. Sie bietet hochste Prazision in

allen Bereichen der Formgebung und Gestaltung von anatomischen Texturen.

@ optimal. 15.000 rpm

Flex H Discs zircon

4 377 1 366ZD >
SO @ mm

| Order Nr. ISO Order Nr. @ mm
o s 104377524..  377.10a4... 300 450 Hp [l 806 104366524..  Nzp3e6.104.. 190 220
T c06104377514..  F377.104... 300 450

@ optimal. 10.000 rpm @ optimal. 10.000 rpm

H Discs zircon
Reinforced Disc
Netzscheibe

1 366ZD ~-

¢/ 400 21

Shank Ring [EChlejaNnlnl 0,15 0,25

I1ISO Order Nr. gmm
1SO Order N. & mm i ne [flsos 104366514, Fzpses.oa.. 190 220
| ve [llsos 104400514 Fao0.104... 190 220
Reinforced Disc Discs zircon

Superflex

@ 190 mm @ optimal. 20.000 rpm

401 > 1 366ZD 3

N N
I-ﬂ\ ISO Order Nr. 2 mm c ISO Order Nr. g mm Lﬂ\
I o [leos 104201524, 401104 220 s HP 806 104366 504...  XFZD366.104... 190 220 =
| T c06104401514..  F401.104... 220 S
S
|5 || Reinforced Disc E &
D Superflex g fo)
(- =
O O
D @€
: ® :
© 9]
g 405 o £ g
~ ~
3 4 £ 3
(@) N a
= ISO Order Nr. @mm Q 2
£ o [sos 104405524..  405.104... 220 =
O O

T c06 104405514..  F405.104... 220




Fibre reinforced Discs |
Discs LAVA 220 mm (@) optimat. 15.000m @190 mm (@) optimat. 20000 rpm Gewerbeverstarkte Trennscheiben

The special lava coating offers the user an extremely high degree These discs are best suited for machining all metal alloys. They offer the user a high measure
of safety during surface treatment. of efficiency. The light flexibility ensures a reduced fracture risk. The special composition

ensures the cutting discs with a long service life.
Die besondere Lavabeschichtung bietet dem Anwender ein extrem

hohes Mal3 an Sicherheit wahrend der Oberflachenbearbeitung. Diese Scheiben sind bestens zur Bearbeitung von allen Metalllegierungen geeignet. Sie bieten
dem Anwender ein hohes MAR an Effinzienz. Die leichte Flexibilitat sorgt fur ein reduziertes

Bruchrisiko. Die spezielle zusammensetzung sichert eine lange Lebensdauer der Trennschei-
ben.

H Lava Black | Zircon Fibre Cutt Dia @

for Zirconia

1/ 366LA =

1SO Order Nr. g mm
1SO Order Nr. @ mm UM 803.900.358.534..  SD.358.900... 200 200
Hp [flsos 104366524..  seeLa04.. 190 220 @ 25,000
max. 25. rpm

H Lava Black | Zircon

Fibre Cutt SIC

Q] 366 LA 1 for Porcelain

U 1SO Order Nr. @ mm

ve [l sos 104366514..  FseeLA04.. 190 220 3 58 S F

Shank Length mm
1SO

Order Nr. @ mm

um 653.900.358.534... SF.358.900... 220 220 400

@ max. 25.000 rpm @ max. 15.000 rpm
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